[image: ]ACTIVIDAD de Etapa N° 10
Actividades para realizar fuera del ámbito escolar por el Coronavirus 2019 COVID-19
Materia: Mantenimiento y Montaje Electromecánico
Cursos: 7º “B” y “C”
Profesor: PEREZ JULIO CESAR
e-mail: jcivian@hotmail.com




Queridos alumnos de séptimo año, en virtud de la prolongación de la cuarentena, vamos a seguir comunicándonos por este medio, y continuaremos con las clases en línea por la aplicación Zoom corrigiendo y evacuando dudas sobre ésta actividad.

Video introductorio:
[bookmark: _GoBack]https://1drv.ms/v/s!Ar7KSJBQLZjeihsW6lKfI9G0azat?e=R89TIq[image: ] 
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Complementando lo dado anteriormente, hacemos un resumen de las distintas técnicas aplicadas en controles de mantenimiento predictivo.

ACTIVIDAD:
Buscar 10 elementos que puedan ser inspeccionados con las técnicas dadas e indicar en cada uno cual utilizaría de las antes enunciadas. (Pueden elegir partes de un vehículo, o de una máquina que conozca)


Como les he comentado antes, para acceder a las actividades anteriores pueden hacerlo a través de mi página, donde están todas y también van a poder ver la publicación de días y horarios de las clases en línea. 

Cuídense y nos estamos viendo
Acceso a la página personal:
https://perez-julio-cesar.webnode.com.ar/
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2. Control de temperatura
i.  Semonitorizan las variaciones de temperatura

ii. Termdémetros, termopares, termistores, pinturas, infrarrojos,
etc.

+ Temperatura del lubricante a la salida del cojinete
C—=» -+ Temperatura del agua de refrigeracién de una mdquina

3. Control de lubricante

i.  Filtros magnéticos

ii.  Andlisis del aceite y de los filtros

+ Desgaste de los engranajes e inicio de la fatiga (Andlisis

> dela forma de las virutas)
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6. Control de ruidos
i.  Sonidos especiales (Ej: Fugas)

ii.  Andlogo al control de vibraciones

7. Control de corrosién

i.  Cambio de la resistencia eléctrica de probetas de medida con
la corrosién
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TECNICAS DE CONTROL EN PARADA

1. Inspeccién visual, actistica y tdctil de los componentes en
movimiento o inaccesibles

. i.  Estado de la superficie de los dientes de los engranajes
@ﬁ’\ (sobrecarga, fatiga, desgaste, pobre lubricacién,...)

2. Deteccidn de fisuras

i.  Liquidos penetrantes en las superficies de las fisuras (hasta
0,025 pm a simple vista)

ii.  Pulverizado de particulas magnéticas
iii. Resistencia eléctrica
iv. Corrientes inducidas

v.  Ultrasonidos
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3. Deteccién de fugas

i.  Ej: Mediante ultrasonidos

4. Ensayo de vibraciones

i.  Respuesta del sistema ante una vibracién

5. Control de corrosién

i.  Instalacién de probetas en el equipo, e inspeccién periddica
(Ej: mediante ultrasonidos)
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INSTITUTO PRIVADO
FRAY LUIS BELTRAN

#quedateencasa
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TECNICAS DE CONTROL EN MARCHA

1. Inspeccidn visual, aclsticay tdctil de los componentes accesibles

(" i.  Holgura de componentes no rotativos
f

a9
5
<

A ii. Resfos de material de desgaste o corrosién (uniones,
(" iv.  Laca frdgil sobre una junta , desplazamiento relativo entre las
0

remaches, juntas de friccidn...)

iii. Desplazamiento relativo dos componentes (1um)

dos partes
v.  Partes internas inaccesibles mediante técnicas dpticas

~
@3 [ vi. Movimiento de juntas con holgura, golpeteo
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4. Deteccién de pérdidas

i.  Varios métodos (Ej: agua jabonosa)

5. Monitorizado de vibraciones

i.  Detecta gran cantidad de fallos
ii. ~ Técnica mayoritariamente empleada

iii. 6Gran cantidad de informacién

+ Vibraciones cerca de los cojinetes: Detecta y diferencia
m— entre desequilibrio, desalineamiento, fallo de cojinetes, fallo

de engranajes.

+ Desgaste

+ Cavtacién





